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Workpieces are passed through a sandblasting chamber by means of a 
swinging conveyor (4). The conveyor is provided with two troughs placed 
one in frot of the other. The walls of the first trough are arranged so 
that the workpiece is held at an inclined angle. 

The edges of the trough walls are so shaped that as the workpiece 
moves along the trough the workpiece is rotated about its longitudinal 
axis When it falls into the second trough it is supported in a 
different angular positon from that in which it entered the first 

^ADVANTAGE - An increased area of the surface of the workpiece is 
sandblasted. 
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© Kipp-Wendefdrderer fur den Transport von Formstucken durch eine Strahleinrichtung 

Ein Kippwendefdrderer fur den Transport von Formstuk- 
ken (W) durch eine Strahleinrichtung, der aus einem 
• Schwingforderer (4) mit Forderrinne (6) besteht. In die For- 
derrinne (6) sind Kippstufen (9) mit geradlinigen Kippkanten 
(K) eingesetzt. Die Kippkanten (K; K,) verlaufen in Forder- 
richtung gesehen etwa parallel oder spitzwinklig zu dieser. 
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PatentansprQche 



1. Kipp-Wendefdrderer fur den Transport von 
Formstucken durch eine Strahleinrichtung, beste- 
hend aus einem Schwingfdrderer mit Fdrderrinne 
und in diese eingesetzte Kippstufen mit geradlini- 
gen Kippkanten, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kippkanten (JQ bzw. (Ki) in Fdrderrichtung (f) ge- 
sehen etwa parallel oder spitzwinklig zu dieser ver- 

laufen. . 4 l . , 

2. Kipp-Wendefdrderer nach Anspruch 1, dadurcn 
gekennzeichnet, daB die Auflagefiache der Kipp- 
stufe (9) in Fdrderrichtung (f) gesehen ansteigend 
veriauft 

3. Kipp-Wendeforderer nach den AnsprQcnen l 
und/oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Aufla- 
gefiache der Kippstufen (9) in Fdrderrichtung (£) 
gesehen schraubenformig auf die Kippkante {K) 
hin gewunden verlaufen. 

4 Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehreren 
der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kippkante (K) der Kippstufen (9) abgerun- 
detist 

5 Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 4, gekennzeichnet durch erne 
auf die Auflagefiache der Kippstufe (9) etwa recht- 
winklig aufgestelites in Forderrichtung (f) spitz- 
winkUg geneigt zur Kippkante {K) verlaufendes 
FQhrungsblech(19). 

6 Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 5, gekennzeichnet durch em 
der Kippkante (X) mit Abstand gegemiber ange- 
ordnetes, richtungs- und/oder neigungsverstellna- 
resLeitblech(llbzw.l4bzw.!7). j $ i_ 

7. Kipp-Wendeforderer nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Leitblech (11) mit dem 
Schwingfdrderer (4) verbunden ist. 

8. Kipp-Wendeforderer nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Leitblech (14) mit einem 
ortsf esten Tr ager (2) verbunden ist 

9. Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Leitblech (11 bzw. 14 bzw. 17) als em zur 
Kippkante (K) hin konkav gedffneter Rinnenab- 
schnittausgebildetist 

10. Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Leitblech die Form eines sich in Fdrder- 
richtung (F) erweiternden Kegelmantelausschnitts 
aufweist 

It. Kipp-Wendeforderer nach einem oder menre- 
ren der Anspriiche 6, 8, 9 oder 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Leitblech (17) mit einem eigenen, 
vom Schwingfdrderer (4) unabhangigen richtungs- 
verstellbaren Schwingmotor (18) verbunden ist 

12. Kipp-Wendefdrderer nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 6, 8, 9, 10 oder 1 1, gekennzeich- 
net durch einen zwischen der unteren Ungskante 
des Leitblechs (14 bzw. 17) und der Seitenkante (9a) 
der Kippstufe (9) auf dem Schwingfdrderer (4) an- 
geordneten Bodenblechstreifen (14a bzw. 17a). 

13. Kipp-Wendeforderer nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Kippkante (K) der Kippstufe (9) iiber 
dem tiefsten Abschnitt (D) des Leitblechs (11 bzw. 
14 bzw. 17) etw* parallel zu diesem veriauft 

14. Kipp-Wendefdrderer nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeich- 
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net, daB die Kippstufen (9) hintereinander, ggfs. ge- 
geneinander abstands- und richtungsverstellbar auf 
dem gemeinsamen Schwingf " rderer (4) angeordnet 

sind. . - . 

15. Kipp-Wendefdrderer nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 14, gekennzeichnet durch 
mehrere nebeneinander auf dem Schwingfdrderer 
(4) angeordnete Reihen von Kippstufen (9). 

16. Kipp-Wendefdrderer nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 15, gekennzeichnet durch 
eine unterhalb der Kippstufe (9) und der Leitbleche 
(11 bzw. 14 bzw. 17) auf dem Schwingfdrderer (4) 
angeordnete Fdrderrinne oder angeordnetes Fdr- 
derrohrfQrdasStrahlmittel. 
17 Kipp-Wendefdrderer nach einem oder mehre- 
ren der AnsprQche 1 bis 16, gekennzeichnet durch 
jeweils zwei in Fdrderrichtung {F) nebeneinander 
angeordnete Kippstufen (9a, 9b), deren Auflagefla- 
chen in dachfdrmig stumpfwinklig geneigt zueinan- 
derverlaufendenEbenenliegen. 
18. Kipp-Wendefdrderer nach Anspruch 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB jeder Kippstufe (9a, 9b) 
die eine Strahleinrichtung (la bzw. lb) eines Paares 
von Strahleinrichtungen zugeordnet ist 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Kipp-Wendefor- 
derer fur den Transport von FormstQcken durch eine 
so Strahleinrichtung bestehend aus einem Schwingfdrde- 
rer mit Fdrderrinne und in diese eingesetzte Kippstufen 
mit geradlinigen Kippkanten. 

Kipp-Wendefdrderer dieser Art werden dazu ver- 
wandt die transportierten Werkstucke wahrend des 
35 Durchlaufs durch den Beaufschlagungsbereich der 
Strahleinrichtungen ein- oder mehrma! so zu wenden, 
daB bisher auBerhalb des Strahlbereiches befindhche 
Wandflachen beaufschlagt werden. Die Strahleinrich- 
tungen sind dabei durchweg oberhalb des Fdrderers 
40 angeordnet und die Richtung ihres Schleuderstrahls 
laBt sich den Beaufschlagungsnotwendigkeiten anpas- 
sen. Als Fdrderer werden Schwingfdrderer mit geradb- 
nigerWurfbewegungbevorzugt 
Das Kippen bzw. Wenden der Werkstucke wird dabei 
45 entweder mit auf den Fdrderboden aufgebrachten 
Dachprofilen bewirkt wobei die Werkstucke beim 
Transport uber diese Dachprofile ihre Position gegen- 
Qber den Schleuderstrahlen andern und auch durch Re- 
flektion des Strahlmittels von den ProfilauBenflachen 
so eine Beaufschlagung der WerkstQcke von unten her er- 
folgt, oder mit Hilfe von quer zur Fdrderrichtung auf 
den Schwingfdrderer aufgesetzte Kippstufen, deren 
Stufenhdhe dabei aber grdfler bemessen werden muBte 
als die grdBte Lange der zu behandelnden WerkstQcke, 
55 urn deren Kippen mdglich zu machea Beim Pfaktischen 
Betrieb kommt es dann haufig vor, daB die WerkstQcke 
nicht Qber ihre Lange, soridern uber ihre kleinere Breite 
Qber die Kippkante kippen und sich unterhalb der Kipp- 
stufe ubereinanderschichten und damit eine einwand- 
60 freie Beaufschlagung mit dem Strahlmittel verhindern. 
Die verhaltnismaBig groBen Fallstrecken, die sich durch 
die notwendieen Fallhdhen der Kippstufen ergeben, 
rQhren auch teicht zu Beschadigungen der Werkstucke 
oder zu deren Bruch. 
65 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gat- 
tungsgemaflen Kipp-Wendefdrderer so zu verbessern. 
daB ein einwandfreies Kippen der WerkstQcke bei je- 
dem Obergang Qber eine Kippstufe gewahrleistet ist 
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und nur kleine der jeweiligen Breite der WerkstOcke Fallhahe mit einem KleinstmaB beginnt, das ach in Far- 

Sd I oder sSnSig zu dteser verlaufen, dabei foinn chend klein ist Mit Hilfe des unabhang.gen nehtungs- 

die AuSSSteS Kippstufe, ebenfalls in Forder- ve^tellbarenSchwingantriebsffird^Urtblechundder 

riltSS Verstellbarkeit des Leitblechs selbst lassen sich die 

SSSSS WppSnte hin gewunden verlaufen. Die Kippbedingungen der jeweiligen Wertetf cksgeome ne 

SJSI zw^ckmaBig abgerundet und auf die 10 anpassen. Eine Anordnung mehrerer Reihen vonhmter- 

SSchT derKtoprtufe *u£ insb. bei deren Ver- einander angeordneten Kippstufen auf dem gleichen 

ffe^pSSFeKlerri^einFu^ngsblech Schwingferderer erheht die ?!"<*-£^<"»» 

reditwinklig und spitzwinklig geneigt zur Kippkante richtung und die Anordnung einer Fdrdernnne oder ei- 

vSrndlu^teUtwerden^WedieErfindungweiter nes Forderrohres fOr das Sflrabtantte «»terl^ der 

vorsieht kann mit Abstand gegenflber der Kippkante « Kippstufen auf demSchwingfdrderererleichtertdie Ab. 

errichtungTund/oder neiguSverstellbares Leitblech fuhr des Stfahlmittels unter Ausnutzung der vorhande- 

aneeordnet werden, das alsein zur Kippkante bin kon- nenAntnebsaggregate. 

kav Sfneter RimWabschnitt bspw in Form eines Die Erfindung wird anhand der a i der Zeichnung dar- 
ken rSrrich^re^eitemden Kegelmantelaus- gesteUten AusMhrungsbeispiele niher erllutert In der 
schnitts auswbildet ist Das Leitblech kann dabei mit 20 Zeichnung zeigen 

Sem ST unabhangig von der gebildeten Fig. 1 den Kippfarderer in einem Schmtt m Ford^ 

SXJffi^ richtung in schematischerDaxstellung, 

SaK^ die Draufsicht auf den Kippfarderer nach 

stufe veriauft dabei vorteUhaft Qber dem tiefsten Ab- Fig. 1, 

schnitt des Leitblechs etwa parallel zu diesem. 25 Fig. 3 einen Schnitt nach der ^f^f™™*}: 

DSS^nhn^vde^di^ndme^Tyor- Rg.4 einen Schnitt *fP%%£^*Z^ eme 

schlagt egfs. gegeneinander abstands- und richtungs- andereAusbildungsformdesKippfdrderersund 

Sbf aufSfm gemeinsamen Schwingforderer an- Fig. 5 einen Schnitt eng^hend ^. 3 durch erne 

ireordnet und kennen dabei mehrere nebeneinander an- weitere AusbildungsformdesKippfonterere, 

go one eKip^fenremenbildenSchUefllichistesbei 30 Fig.6 einen ^^g^JaSuSS^ 

der geschilderten Ausbildung der Erfindung meglicb, weitere andereAusbildungsform des Kippfarderers, 

unterhalb der Kippstufen und der Leitbleche auf dem Fig. 7 die Seitenansicht vonFlg. 6 und 

Schwinrforderer eine Farderrinne Oder ein Ferderrohr Hg. 8 die Draufsicht auf Fig. 7. 

»STKktah >tJl anmordnen. Wie aus Fig. 1 bis 3 zu ersehen, wird der Schwmgfor- 

^SSS^fSSSl^^Kl^^tm 35 derer 4 mit Unterdeck6, Rosten und Siebstrecke 7 von 

daS'daS S We rkstucke WntereinandeV langsam und einem einen geradlinigen Wurf «£*">M°^ 

zwsmKslaufig Qber die Kippkante abkippen, wenn der angetrieben; er fflhrt durch erne Strahlkabme 2 mit 

wSoSw^unktaber die Kippkante hinaus be- Strahleinrichtungen 1. Die Eta- und Ausmttsoffnungen 

we? : woS iSs Werkstflck kippt dabei urn seine derStrahlkabine 2 sind dure £orhangscta 

Xsachse Es kdnnen so auch sehr lange oder sehr 40 scMossenAnprntarUgeAbsatzeSadMBodensSschhe- 

K ^ W^kstQctesicher gekippt werden. Das Kippen Ben sich die Kippstufen 9 an, deren Kippkante K sp.tz- 

5%t d£* ^ESSarfdes Verlaufs der Kippkante winklig zu der mit dem Pfeil F 'tg^^SSi 

jewels zu einem Zeitpunkt, bei dem nur noch verhalt- derrichtung veriauft Die Auflagefiache der Kippstufe 9 

SaBig geringe FeVderimpulse auf das Werkstflck steigt (Fig. 1) in Ferdemchtung F leicht an ^und <Je 
ausgeflbt werden, weil zu diesem Zeitpunkt die Kipp- 45 Kippkante Kkann abgerundet sem M. Hilfe de Stell- 

kante und die Auflagefiache der. Kippstufe nur noch verbindung 18 zwischen Pultansatz 8a und Kippstufe 9 

SgeTKontakt mit der WerkstflckauBenflache ha- laBt sich diese verschieben und verschwenkea Ve rlauft 

ber lso TdaBdas Werkstflck im wesentlichen nur noch die die in Fig. 2 strichpunkuert angedeutete Kippkante Kx 

Klrobewegung ausfOhrt. aber fast keine Bewegung in etwa parallel zur Fardernchtung F. dann kann auf der 
SrdeS Verlauf der Auflage- «. Auflagefiache der Kippkante e»n FQhrungsblech 19 so 

flSfd^ Kippstufe Mhrt dabei zu einer weiteren Ver- aufgestellt werden, daB dieses spiuwinkhg zu der Kipp- 

lanwamunB des Transports in der Ferderrichtung zum kante/Ci veriauft 

SSkTdes "k p^enTund der schraubenfermig ge- Gegenflber der Kippkante K bzw .K, (Fig. 3) ,st mit 

wSSSe VeriaS der Auflagefiache in Farderrichtung Abstand ein ^lech ll^eord^et^ 
begttnstigt das langsame Einleiten der Kippbewegung 55 neigungsverstel bar 1st Dieses Le^tech ^ 11 bddrtw 

ebf nso wie die Abrundung der Kippkante. Der Fall des Kippkante K hin einen konkav geaffneten Rinnenab- 

wXteks naci, dem Abkippen flber die Kippkante schnitt der die Form eines sich in Ferdemchtung F 

wird durch dielrfindungsg Jifle Anoronung und Aus- erweiternden Kegelmantelausschmtts aufweisen kann. 

MdunJ de^ ; deTKippteme gegenflber angeordneten DasUitblechllwird vonememaufdenSchwingfarde- 
Leitblechs sesteuert und gefflhrt, wobei die Verstell- 60 rer 4 aufgesetzten Halter genalten. 

moSSitSeL Leitblechs eme Anpassung an die Die SteUverbindung 18 zwischen den Absatzen ^8 und 

™weili ff zu beaufschlagenden individuellen Werkstflck- der Kippstufe 9 eriaubt es bspw, die Kippkante X so zu 

formLn eriaubt verschwenken, daB diese sicn senicrecni uoer acr acisi- 

Im Zusammenwirken mit der Ausbildung des Leit- gelegenen Lime D der konkaven Welbung des Leit- 
blechs als ein zur Kippkante hin konkav geBffneter und 65 blechs 11 befindet wenn dies wegen der Breite^ des 

sich in Farderrichtung erweiternder Kegelmantelaus- Werkstflcks ^^IJ^^^ZZZ( 

schnitt fflhrt die Ausbildung der Kippkante dazu, daB de-Kippvorgangs in die mit IV'bezeichnete SteUung auf 

sich die Kippstufe in der Breite konisch affnet und die dem Leitblech 1 1 n twendig 1st 
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Bei der Ausbildung nach Fig. 4 ist das hier mit 14 
bezeichnete Leitblech nicht mit dem Schwingfdrderer 4, 
sondern Qber Stellelemente 15 mit der Wand der ortsfe- 
sten Strahlkabine 2 verbunden. Bei dieser Ausbildung 
des Leitblechs 14 ist zwischen der Seitenwand 9a der 5 
Kippstuf 9 und der unteren Langskante des Leitblechs 
14 ein auf einem Trager 16 mit dem Schwinfdrderer 4 
verbundener Bodenblechstreifen 14a vorgesehen, der 
den Weitertransport des - hier nicht dargestellten 
WerkstucksW-besorgt m *° 

Bei der Ausbildung nach Fig. 5 ist das hier mit 17 
bezeichnete Leitblech fiber einen Schwingmotor 13 und 
Federelementen 20 mit der ortsfesten Kabinenwand 2 
verbunden, und der auch hier notwendige Bodenblech- 
streifen ist mit 17a bezeichnet Die Bodenblechstreifen is 
14a bzw. 17a sind auf nicht dargestellte Weise bis auf 
den Pultansatz 8a der folgenden Kippstufenanordnung 
verlangert , 

Bei der Ausbildung nach den Fig. 6 bis 8 smd jeweils 
zwei in Fdrderrichtung nebeneinander angeordnete 20 
Kippstufen 9a, 9b vorgesehen, deren Auflageflachen in 
dachfdrmig, stumpfwinklig geneigt zueinander verlau- 
fenden Ebenen liegen. Wie aus Fig. 8 zu ersehen, verlau- 
fen die Kippkanten Ka und Kb beiderseits der gebilde- 
ten Dachkante Dk in einem spitzen Winkel zueinander. 25 
Bei der dargestellten Ausbildung sind die Kippstufen 9a, 
9b anders als bei der Ausbildung nach den Fig. 1 bis 3 
tiber angeschweiBte Winkelstiicke 23 starr mit dem Bo- 
den 8 verbunden. 

Jeder Kippstufe 9a, 9b ist, wie aus Fig. 6 zu ersehen, 30 
die eine Strahleinrichtung la bzw. lb eines Paares von 
Strahleinrichtungen zugeordnet 
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